
 

     
                                                                                   

 
 
Предоставленная здесь информация была собрана из надежных источников и считается точной и полной, в 
меру наших знаний и убеждений. Перед работой с сырьем, необходимо сделать пробные (тестовые) образцы 
для определения правильности выбранного товара и качества продукции. Ответственность за использование 
материалов, а также за качество изготовленного изделия полностью возлагается на производителя 
(переработчика).  При работе с материалами соблюдайте все необходимые меры предосторожности. За 
дополнительной информацией обращайтесь в технический отдел компании.  
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СМАЗКА АНТИАДГЕЗИОННАЯ ВОСКОВАЯ 0,7 КГ 
 
Формирует антиадгезионную поверхность. Предназначена для обеспечения легкого 
отделения изделий от формы. Содержит бензин.  
 
Смазка используется для обработки поверхностей, которые будут контактировать с 
литьевыми полимерами или смолами. Обработка производится с целью создания 
благоприятных условий для извлечения изделия в будущем. 
 
После расформовки изделие получается матовое! 
 
Для лёгкой и успешной расформовки изделий, форму необходимо смазывать перед 
каждой заливкой. 
 
Используется на пресс-формах при формовании изделий из полимерных 
композиционных материалов: пенополиуретанов (интегральных- рулевые колёса, 
поручни подлокотники, подголовники, воздушные фильтры, сидения; жёстких и 
полужёстких ППУ- сэндвич- панели, "труба в трубе". фурнитура для мебели), 
полиуретановых эластомеров, для изготовления эластичных полиуретановых форм на 
границе ПУ/бетон, гипс, цемент или ПУ/модель. 
 
Данную смазку можно наносить кистью, губкой, валиком, пульверизатором и т.п. 
Один - два прохода кистью, валиком или губкой, смоченной в разведённой смазке, 
один тонкий слой от пульверизатора. Важно соблюсти золотую середину. 
Смазываемая поверхность должна слегка блестеть. Слишком много или слишком 
мало смазки наносить не рекомендуется.  
 
Восковая смазка имеет свойство забивать фактуру и рельеф матриц спустя 
определённое количество смазочных циклов. Поэтому, если рельеф формы забился 
смазкой, форму необходимо очистить с помощью мыльного раствора, щёток и 
ткани. Перед следующим использованием формы, её будет необходимо полностью 
высушить. 
 
 
 
 
 
 
 


